TORKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

ZWICKROELL MALZEME TEST SiSTEMLERi SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Merkez Adres: CUMHURIYET MAH. GURPINAR YOLU CAD. KAYA MILENYUM IS MERKEZI NO:5/145 BUYUKGEKMECE istanbul / Tiirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gore Ek'te yer alan kapsamlarda
akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0091-K

Akreditasyon Tarihi : 19.05.2012

Revizyon Tarihi / No : 16.07.2024 / 09

Bu Sertifika, yukarida acgik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere
uygunlugunu siirdiirmesi halinde 18.08.2028 tarihine kadar gecerlidir.

Glilden Banu Miderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli
anlagma (MLA/MRA) imzalamisgtir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

ZWICKROELL MALZEME TEST SISTEMLERI SANAYi VE TICARET LIMITED SIiRKETI

Akreditasyon No: AB-0091-K
Revizyon No: 09 Tarih: 16.07.2024

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi: R Telefon :+90 212 871 3010

CUMHURIYET MAH. GURPINAR YOLU CAD. KAYA MILENYUM IS MERKEZI Fax :+90 212 871 3020

NO:5/145 BUYUKGEKMECE istanbul / Tiirkiye E-Posta : service@zwickroell.com.tr

Web Sitesi
Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Kuvvet

Olciim Biiyiikltigii / Olgiim Arahig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar

Kuvvet Kalibrasyon 0,01 NSF<200N Asma kiitleler ile % 0,10 F : Uygulanan kuvvet (N)

Makineleri GCekme/Basma TS EN ISO 7500-1 ve ASTM E4 standartlarina uygun olarak hazirlanmig
prosediire gore. (Gekme-basma yoniinde, referans kuvvet
donusturicuyle kalibrasyon)

« (*) Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Kalibrasyon 200 N < F <500 kN 0.5 sinif yiik % 0,16 F : Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri hiicreleri ile TS EN ISO 7500-1 ve ASTM E4 standartlarina uygun olarak hazirlanmis
Gekme/Basma prosediire gore. (Gekme-basma yéniinde, referans kuvvet
donusturicuyle kalibrasyon)
» (*) Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Kuvvet Kalibrasyon 200kN<F=<1,5MN 1. sinif yiik hiicreleri % 0,32 F : Uygulanan kuvvet (N)

Makineleri

ile Cekme

TS EN ISO 7500-1 ve ASTM E4 standartlarina uygun olarak hazirlanmig
prosediire gore. (Cekme yoniinde, referans kuvvet donistiriiciyle
kalibrasyon)

o (*) Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar | Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Ekstansometre ve Cekme/Basma test 0,1 mm<L<60 Prob ile (0,4+8-L)um L : Olgiilen Uzunluk (m)
cihazlarinin uzama dlger sistemlerinin mm TS EN ISO 9513, ASTM E83 ve ASTM 2309
kalibrasyonu standartlarina uygun olarak hazirlanmis prosediire

gore. (Referans prob ile kalibrasyon)

e (*) Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Ekstansometre ve Cekme/Basma test 50 mm <L <1000 ipli Enkoder ile (100 +55- L) um L : Olgiilen Uzunluk (m)

cihazlarinin uzama dlger sistemlerinin
kalibrasyonu

mm

TS EN ISO 9513, ASTM E83 ve ASTM 2309
standartlarina uygun olarak hazirlanmig prosediire
gére. (Referans ipli Enkoder ile kalibrasyon)

(*) Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test Makineleri v =0,05 mm/min Referans uzama %1,65 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi Kalibrasyonu oOlger ile gekme- hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
basma yonlerinde. v = ilerleme Hizi (mm/min)
e (*) Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v=0,1 mm/min Referans uzama %0,84 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi Kalibrasyonu Olger ile gekme- hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
basma yonlerinde. v = llerleme Hizi (mm/min)
o (*) Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v =0,2 mm/min Referans uzama %0,45 ASTM E2658 standardina uygun olarak
« ilerleme Hizi Kalibrasyonu olcer ile gekme- hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
basma yonlerinde. v = llerleme Hizi (mm/min)
e (*) Misteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v=0,5mm/min Referans uzama %0,26 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi Kalibrasyonu olger ile gekme- hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
basma yonlerinde. v = ilerleme Hizi (mm/min)
e (*) Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri Tmm/minsvs Referans uzama %0,22 ASTM E2658 standardina uygun olarak

o ilerleme Hizi Kalibrasyonu

1000 mm/min

olger ile gekme-
basma yonlerinde.

hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére
v = llerleme Hizi (mm/min)

e (*) Misteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gdre Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/4768ed0c-985d-4d50-8019-fb3bdaee8c49

